
本實驗透過PVA/PAA/抗壞血酸[1]進行靜電紡絲實驗製作防水電紡纖維結構，接著觀測以不同濃度混合的PVA/PAA何者
結構最為穩定，透過改變液體流速、所受電壓、滾筒轉速以及工作距離等變數，並以SEM圖觀測各種參數下的電紡纖維
結構。最後觀測電紡纖維的水接觸性能、拉伸性能以及包覆水果來觀察期提供減緩腐敗的效率與時速。

關鍵字：靜電紡絲技術(ESP)、聚乙烯醇(PVA)、聚丙烯酸(PAA)、拉伸實驗、水接觸實驗
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 調控不同電壓和流速以及工作距離來製備PVA/PAA靜電紡絲纖維，可以得到不同線徑及外觀形貌的紡絲纖維。

 當電壓電流太大、工作距離較遠和溶液流速過快，會在纖維上產生珠節狀或帶狀。

 在不同溫度下，前驅液調配對纖維型態會產生影響，較高的溫度下，纖維的結構較為混亂，推測出高溫的環境下，

高分子的結構會受到影響，導致纖維結構也受到影響。
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實驗流程圖

 ESP製程之實驗裝置圖

 靜電紡絲纖維製備流程圖

不同工作距離對纖維之影響，
工作距離為12 cm時，有較
好的纖維表現。

製作L-抗壞血酸參雜於PVA/PAA交聯靜電紡絲纖維
與其釋放性能分析

工作流速的不同對纖維形成影
響，流速為0.5 mL的纖維型態
結構較佳。

改變電壓對纖維的影響，當
工作電壓是21 kV時，靜電
紡絲的纖維線徑較有均一性。

不同溫度下PVA和PAA混和成
前驅液進行紡絲，90°C的纖維
直徑較為均一，型態較好。
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室溫下均勻混合攪拌後
為靜電紡絲前驅液

使用不同工作參數，進行靜電紡絲
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